
Злектри ческий котел

Oчистка ма териала
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ФИЛЬТРАЦИ ОННЫЙ КОРЖ
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Вода
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включит ь до 3-й линии
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от конве йера за прессами

Распред еление сжатого  в оздуха
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ФИЛЬТРАЦИ ОННЫЙ КОРЖ
Возвращ ение в пресса

Управле ние пневматиче скими клапанами
Ресивер  главный

Ресивер  вспомогательный

Воздух

Весы
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Чистое ма сло

Экспеди ции насос
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Бак масла

Сервисн ый Выпуск

Бак масла

Сервисн ый Выпуск

Бак масла

Сервисн ый Выпуск

Бак масла
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Выход
сжатого  в оздуха

Oтбор про б

Дополни тельный выход
сжатого  в оздуха
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2.CW1.9

=2.SM1.4

Бак масла

Сервисн ый Выпуск
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